Abstract of CH683514 



The container, consisting of a base (2), a body (3) and a lid (4), lias the upper edge (5) of the 
body made with a series of springy tongues (6) which are folded inwards, while the lide has an 
outer rim (7) with a recess (8) which is wide enough to receive the tongues and retain the lid in 
a locked position. The container can be opened by a perforated lines (10) down the side of the 
body or a perforated section (1 1A) in the lid, raised by a tab (17). The container can be 
cylindrical or in another shape, e.g. polygonal or rectangular, with the body made from sealed 
cardboard or a synthetic material, the base of cardboard, and the lid entirely of a synthetic 
material. The synthetic material used in the manufacture of the container can be PET, PVC, 
PR or OPS. 
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Verpackungsdose. 



@ Die Verpackungsdose besitzt eine Im wesentiiclien 
zyiindrische Oder prlsmatische Form und bestelit aus 
einem kreisrunden, ovalen Oder vieleckigen Boden (2), 
einem Dosenrumpf (3), vorzugsweise aus Kunststoff, und 
einem kreisrunden, ovalen Oder vieleckigen Deckel. Am 
oberen Rand (5) des Dosenrumpfs (3) ist eine VIelzahl in 
Richtung des Doseninnern gefalteter. federnder Lappen (6) 
angeordnet. Der Rand (7) des Deckels (4) welst eine der 
Grosse der Lappen (6) angepasste Nut (8) auf. DIese dient 
zum Einrasten der Lappen (6), wodurch der Deckel nach 
Aufsetzen auf die Dose fixiert Ist. Der Dosenrumpf und mln- 
destens tellweise aucli der Deckel der Dose bestehen vor- 
zugsweise aus dem recyclisierbaren, umweltfreundlichen 
Kunststoff PET. Eine Sollreissstelle (10) im Dosenrumpf 
erielchtert einerseits die Entsorgung und ermoglicht eine 
leichte Trennung der Materialien Kunststoff und Karton, und 
eine andere Sollreissstelle stellt einen Teil eines Sicherheits- 
verschlusses dar. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpak- 
kungsdose mit einem EInrastverschluss, welche aus 
umweltfreundlichem Material hergestellt werden 
kann, und die vom Abfuller auf einfaclie Weise ver- 
schlossen werden kann. Je nach Ausgestaltung 
bzw. Lage einer Sollreisslinie im Dosenrumpf kann 
die einmal verschlossene Verpackung nicht wieder 
geoffnet werden, ohne dass zumindest Telle der 
Verpackung zerstort werden miissen (Sicherheits- 
verscliluss), oder aber die Dose kann beliebig oft 
geoffnet und wieder unter Einrasten versclilossen 
werden. 

Es sind bereits ahnliche Dosen, die zumindest 
teilweise aus Kunststoffmaterial bestehen, bekannt. 
Diese Dosen weisen teilweise ebenfalls Boden aus 
Karton oder Deckel mit einem Kartoneinsatz auf. 
Dabei ist es jedoch erforderlich, dass der Dosen- 
rumpf vor dem Einsatz des Kartonbodens mit einer 
Bordeiung versehen wlrd, um dem Boden einen fe- 
sten Sitz zu verlellien. Die bekannten Dosen wei- 
sen normalerweise einen Deckel auf, welcher uber 
den Dosenrumpf gestulpt wird und mehrmals geoff- 
net und wieder verschlossen werden kann. Deshalb 
ist es bei der Verpackung in der Regel erforderlich, 
dass der Deckel am Dosenrumpf beispielsweise 
durch Selbstklebeband befestigt wird. 

Es ist demzufolge Aufgabe der vorliegenden Er- 
findung, verbesserte Dosen der obengenannten Art 
zur Verfugung zu stellen, deren Entsorgung umwelt- 
vertraglicher ist, die dem Abfuller eine einfachere 
Handhabung eriauben, und deren rastender Deckel 
einen Garantieverschluss darstellt. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist dem- 
zufolge die im Ansprucli 1 definlerte Verpackungs- 
dose. 

Die neuartige Konstruktion dieser Dose ermog- 
liclit die Verwendung des umweitfreundllchen und 
recyclisierbaren Materials PET sowie von Karton, 
das aus Altpapier hergestellt werden kann. Die 
Dose ist vorzugsweise zyllndriscli, quadratiscli oder 
prismatisch und gewiinschtenfalls leicht koniscii. 
Der Deckel und der Boden sind beispielsweise 
kreisrund, oval, dreieckig, quadratisch, rechteckig 
Oder polygonal. Gegebenenfalls voriiandene Ecken 
konnen abgerundet sein. Durch die nach Innen ge- 
richteten federnden Lappen am oberen Dosenrand 
wird beim Verschliessen des Deckels ein Einrasten 
bewirkt. Je nach der Anzahl und Breite der federn- 
den Lappen kann der eingerastete Deckel nicht 
mehr ohne Zerstorung der Dose bzw. Aufreissen 
der Perforation im Deckel geoffnet werden, oder 
aber der eingerastete Deckel kann durch leichten 
Zug geoffnet und unter Einrasten wieder verschlos- 
sen werden. 

Die Perforation in der Seitenwand der Dose dient 
zur Ausbildung eines Wegreissteils fiir die Erstoff- 
nung (Bildung eines Verschlusses mit «Erst6ff- 
nungsgarantie»), zur einfachen Zerlegung der Dose 
nach Ihren Verbrauch oder beiden der genannten 
Zwecke, wie es In der nachstehenden Beschrei- 
bung naher eriautert Ist. 

Vorzugsweise ist mindestens der die Seitenwand 
der Dose darsteilende und gegebenenfalls Falten 



aufweisende Dosenrumpf aus durchsichtigem Mate- 
rial hergestellt, damit der Inhalt fiir den Konsumen- 
ten sichtbar ist. Alternativ kann der Dosenrumpf 
auch aus Karton hergestellt werden. Hierzu wird 

5 beschichtetes, siegelbares Material bevorzugt. Ge- 
wunschtenfails kann ein Kartondosenrumpf auch mit 
Fenstern aus Kunststoff versehen werden. Der Bo- 
den ist in der Regel aus Karton gefertigt, da hier 
normalerweise die Durchslchtigkeit nicht erforderlich 

10 Ist. Der Deckel kann wunschgemass entweder mit 
einem perforierten Kartoneinsatz versehen werden 
Oder aber vollstandig aus Kunststoff bestehen. 
Auch in dieser Ausfuhrung ist es moglich, den Dek- 
kel mit einer Perforation zur Offnung der Dose zu 

15 versehen. Der Kunststoffilm, aus welchem die Dose 
mehrheitlich hersteilbar ist, hat vorzugsweise eine 
DIcke von 0,2 bis 0,3 mm und besteht aus PET, 
PVC, PP Oder OPS, aus Umweltgrunden vorzugs- 
weise aus PET. Aus praktischen Griinden sind die 

20 erfindungsgemassen Dosen normalerweise ieicht 
konisch geformt, damit sie stapelbar sind und vom 
Hersteller in gestapelter Form geliefert werden kon- 
nen. 

Zur problemlosen Entnahme vom Stapel enthalt 
25 jede Dose in der Nahe des Dosenbodens ein Arre- 
tierungsmittel, welches die Verschachtelung von 
zwei gestapeiten Dosen begrenzt und somit ein 
Verklemmen und/oder Zerkratzen des Dosenrump- 
fes verhindert. 

30 Der Dosenrumpf wird in der Regel aus einem 
Zuschnitt hergestellt, indem seine gegenuberliegen- 
den Breltselten verschwelsst werden und ein Zylin- 
dermantel oder aber das Stuck eines Kegelmantels 
gebildet wird. In dem auf diese Weise erhaltenen 

35 Dosenteil wird der Boden eingekiebt, und zwar wird 
der Boden in die Seitenwand auf seiche Weise ein- 
gesetzt, dass die Seitenwand unten ca. 1 mm vor- 
steht. 

Auf der unteren Seite des Bodens wird mittels ei- 

40 ner Duse an seinem Stoss Heiss-Schmelz-Klebstoff 
(«Hot-melt-Kleber») aufgetragen. Die aufgetragene 
strangformige Klebstoffmasse mit einem Durchmes- 
ser von 1-3 mm beruhrt gleichzeitig den Boden 
und die Seitenwand der Dose; dieser erhartete 

45 Klebstoffstrang dient einerseits dem Binden des Bo- 
dens aus Karton oder einem anderen Material mit 
der Dosenseitenwand und ersetzt andererseits eine 
Bordeiung des Dosenrumpfs. 

Der Deckel ist solcher Art ausgestaltet, dass er 

50 in den Dosenrumpf eingesetzt werden kann und 
weist an seinem Rand ein Profil auf, das den am 
Dosenrand vorhandenen, nach innen gerichteten fe- 
dernden Lappen ein Einschnappen eriaubt. Je nach 
der Anzahl der federnden Lappen pro Dosenum- 

55 fang und ihrem gegenseitigen Abstand kann die 
Dose nicht mehr geoffnet werden, ohne dass sie 
zerstort wird bzw. die zur Offnung vorgesehenen 
Perforationen aufgerissen werden, oder aber sie 
kann durch leichten Zug geoffnet werden. 

60 1st der Rand des Dosenrumpfes dicht mit federn- 
den Lappen besetzt, beispielsweise bei einem Do- 
senumfang von ca. 48 cm mit ca. 20 Lappen mit ei- 
ner Lange von 1-1,5 cm und einer Breite von ca. 
0,5 cm, funktioniert der Verschluss als Sicherheits- 

65 verschluss, der nicht ohne Beschadigung der Dose 



2 



3 



CH 683 514 A5 



4 



geoffnet werden kann. Wird die Anzahl der federn- 
den Lappen reduziert, Ihre Breite und ihr gegensei- 
tiger Abstand vergrossert, vermindert sich der Wi- 
derstand des Dosenschnappverschlusses und die 
Dose kann unter Uberwindung eines Widerstandes 
ohne Beschadigung geoffnet werden. Dieser Off- 
nungswiderstand kann durch eine geeignete Aus- 
wahl der Anzahl, der Grosse und des Abstandes 
der federnden Lappen, ev. unter Durchfuhrung von 
einfachen Vorversuchen, vorbestimmt werden. Eine 
solche kreisrunde Dose mit einem Umfang von 29 
cm weist 6 federnde Lappen mit einer Lange von 
ca. 1,7 cm und einer Breite von ca. 0,5 cm; sie 
kann wiederholt geoffnet und wieder verschlossen 
werden. 

In einer erfindungsgemassen Dose oline Sicher- 
heits- Oder Erstoffnungsgarantieverschiuss (d.h. der 
Deckel kann wiederholt verschlossen und wieder 
geoffnet werden) betragt das Verhaltnis der Lange 
der federnden Lappen zum Zwischenraum zwischen 
zwei Lappen 4 bis 8:10, vorzugsweise 6:10. 

In einer erfindungsgemassen Dose mit Sicher- 
heits- Oder Erstoffnungsgarantieverschiuss (d.h. der 
Deckel kann nach dem ersten Verschliessen nicht 
ohne Beschadigung oder Auftrennung einer Perfo- 
ration geoffnet werden) betragt das obengenannte 
Verhaltnis 12 bis 17:10, vorzugsweise 3:2. 

Der Dosendeckel kann vollstandig aus dem glei- 
chen Kunststoffmaterial bestehen, oder aber er 
kann einen Einsatz aus Karton mit den erforderli- 
chen Perforationen aufweisen. Im zweiten Fall ist 
ausschliesslich der das Profil aufweisende Aussen- 
rand aus Kunststoff geformt. Fur eine Dose mit Si- 
cherheitsverschluss weist der Deckel eine Perforati- 
on entlang der vorgesehenen Offnung zur Entnah- 
me des Inhaltes auf. Dieser Deckel kann entweder 
mit einem aufgeklebten Griff versehen sein oder 
aber so perforiert sein, dass durch EindrCicken einer 
Lasche eine kleine Offnung entsteht, welche es 
dem Verbraucher eriaubt, mit dem Finger den Ver- 
schluss der vorgesehenen Offnung nach aussen zu 
Ziehen und gleichzeltig an der perforierten Stelle 
aufzutrennen. 

Ist der Inhalt der Dose aufgebraucht, kann die 
Dose problemlos entsorgt werden, indem der Kon- 
sument zuerst den Deckel wegreisst, anschliessend 
dem Dosenrumpf entlang die langs der Mantellinien 
vorhandenen Perforationen teilt und die Seitenwand 
vom Dosenboden trennt. Auf diese Weise kann bei 
einer Karton/Kunststoffdose das von den Kartontei- 
len abgetrennte Kunststoffmaterial einer Recycilsle- 
rung zugefiihrt werden. Gleichzeltig wird das Volu- 
men des zu entsorgenden Materials auf ein Mini- 
mum reduziert. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand der bei- 
liegenden, nur eine Ausfuhrungsform betreffenden 
Figuren naher eriautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Ubersichtsdarstellung 
einer erfindungsgemassen Dose mit Deckel ein- 
schliesslich Kartoneinsatz; 

Fig. 1A eine perspektivische Ubersichtsdarstel- 
lung einer erfindungsgemassen Dose ohne Deckel, 
die zusatzlich eine Sollreissstelle enthalt, die eIn 
Aufreissteii fur die Erstoffnung bildet; 



Fig. IB die gleiche Darstellung wie Fig. 1A, je- 
doch das Aufreissteii fur die Erstoffnung entfernt ist; 

Fig. 1 C das abgerissene Aufreissteii fCir die Erst- 
offnung der Dose gemass Fig. 1 B; 
5 Fig. 1D einen partielle'n Schnitt durch die Dose 
gemass Fig. 1 entlang der Linie l-l; 

Fig. 2 einen Teilschnitt durch eine erfindungsge- 
masse Dose mit dem aufgesetzten Deckel; 

Fig. 3 einen Teilschnitt durch den Deckel; 
10 Fig. 4 den Zuschnitt fur den Dosenrumpf einer 
erfindungsgemassen Dose; und 

Fig. 4A den Zuschnitt fur den Dosenrumpf einer 
erfindungsgemassen Dose. 

15 In Fig. 1 ist eine erfindungsgemasse Dose 1 per- 
spektivisch dargestellt, wobei der Dosenboden 2, 
der Dosenrumpf 3 und der Deckel 4 dargestellt 
sind. Der Dosenboden 2 ist vorzugsweise aus Kar- 
ton hergestellt, wobei jedoch auch andere Materiali- 

20 en in Frage kommen. Der Dosenrumpf 3 besteht 
vorzugsweise aus einem durchsichtigen Kunststoff- 
film, normalerweise aus dem recyclisierbaren PET 
und ist an seinem oberen Rand mit einer Vielzahl 
von federnden Lappen 6 versehen. Diese Lappen 

25 sind nach innen gefaltet, wobei sie bezuglich der 
Dosenwand einen spitzen Winkel bilden. Der Do- 
sendeckel 4 besitzt einen ausseren Rand 7, der 
eine nach aussen gerichtete Nut 8 aufweist. In die- 
sen ausseren Rand des Deckels Ist der Kartonein- 

30 satz 11 eingesetzt, welcher eine Perforation 12 und 
die Faltstellen 16 und 17 aufweist. Beim EIndrucken 
der Griffstelle 13 entsteht eine kleine Offnung, 
durch welche die durch die Perforation 12 gebildete 
Klappe nach oben gezogen werden kann und der 

35 Inhalt der Dose freigegeben wird. Der Dosenrumpf 
3 weist zwei gegeniiberliegende Perforationen 10 
entlang von Mantellinien auf, die dazu dienen, dass 
der Konsument vor der Entsorgung der Dose den 
Dosenrumpf 3 in zwei gleiche, im wesentlichen 

40 rechteckige Blatter auftrennen und gleichzeltig den 
aus Karton bestehenden Dosenboden 2 vom Kunst- 
stoffmaterial abtrennen kann. Ebenso ist der gege- 
benenfalls beschlchtete Kartoneinsatz 11 des Dek- 
kels mit dem Kunststoffrand 7 mittels einigen Punk- 

45 ten Heiss-Schmelz-Klebstoff oder durch einige 
Schweiss- oder Siegelstellen verbunden, damit die 
beiden Telle leicht voneinander getrennt werden 
konnen. Am Dosenrumpf 3 ist die Siegeinaht 14 er- 
sichtlich, durch welche die beiden gegenuberliegen- 

50 den Breitselten 19 und 20 des Zuschnittes verbun- 
den werden. Ebenso sichtbar Ist das Arretierungs- 
mittel in Form eInes Nockens 15, welcher von der 
Aussenwand nach innen ragt, damit belm Stapeln 
der leicht konlschen Dosen deren Verklemmen ver- 

55 hindert wird. 

Fig. 1A zeigt eine analoge Dose wie Fig. 1, je- 
doch ohne Deckel. Zusatzlich weist sie ein durch 
eine Sollreissstelle 21 abtrennbares Aufreissteii 23 
fur die Erstoffnung auf. Es weist eine Breite auf, die 

60 ein- bis zweimal der Breite der Lappen 6 entspricht. 
Seine Lange betragt ein Achtel bis ein Viertel des 
Umfanges der Dose. Das Aufreissteii 23 kann 
durch den Relsslappen 22 entfernt werden, wo- 
durch die Dose ohne weitere Beschadigung geoff- 

65 net und wieder verschlossen werden kann. Der 
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Ausgestaitung des Aufrelssteils sind jedoch keine 
Grenzen gesetzt, z.B. kann es auch eine im we- 
sentlichen drelecklge Form besitzen, wobei die Soll- 
reissstelle geradlinig vom unteren Ende des 
Reisslappens 22, in einem Winkel 60 bis 45° zur 
Dosenaciise, zum Dosenrand gefuiirt ist. 

Fig 1B zelgt die gleiciie Dose wie Fig. 1A, jedoch 
mit entferntem Aufreissteil 23. Mit dem Aufreissteil 
sind auch einige der Lappen 6 enifernt worden. Die 
fehlenden Lappen bewirken, dass ein Deckel (nicht 
dargestellt) mehrmals geoffnet und wieder ver- 
schlossen werden kann. Durch das Fehlen des Auf- 
reissteils fur die Erstoffnung, das durch eine auffalll- 
ge Farbe hervorgehoben werden kann, ist fur den 
Konsumenten eine einmai unbefugt geoffnete Dose 
leicht zu erkennen. 

Fig. 1C zeigt das von der Dose gemass Fig. 1B 
abgerissene Wegreissteil 23 zu ihrer Erstoffnung, 
das einige Lappen 6 und den Reissiappen 22 um- 
fasst. 

Ein Teiischnitt durch die Dose gemass Fig. 1, 
entlang der Linie I-l ist in Fig. 1D dargestellt. Im 
einzelnen ist hier der Stoss zwischen dem bevor- 
zugt aus Karton bestehenden Dosenboden 2 und 
der Seitenwand 3 sichtbar. Sle werden durch den 
Strang 9 aus Kiebstoffmasse (Helssschmelz-Kleber) 
zusammengehalten. Diese Anordnung ersetzt eine 
Bordelung der Dosenseitenwand am unteren Rand. 

In Fig. 2 ist in einem Teiischnitt einer erfindungs- 
gemassen Dose das Einrasten des Deckels 4 dar- 
gestellt. Im Rand 7 des Deckels 4 befindet sich die 
nach aussen gerichtete Nut 8, welche fCir die Auf- 
nahme der federnden Lappen 6 bestimmt ist. Wird 
der Deckel 4 in den Dosenrumpf 3 gedruckt, rasten 
die federnden Lappen 6 in die Nut 8 ein und ein 
einfaches Wiederoffnen wird verhindert, so dass die 
Dose nur durch ihr Zerstoren oder aber durch Auf- 
reissen der durch die Perforation gebildeten Off- 
nungsklappe 11a geoffnet werden kann. Die 6ff- 
nungsklappe 11a ist mit dem Deckel durch den 
Falz 16 verbunden und wird erst zuganglich, nach- 
dem die Lasche 13 der Griffoffnung durch den Ver- 
braucher eingedriickt wurde. Um das Wiederoffnen 
des gesamten Deckels 4 zu verhindern, weist die- 
ser den Abdeckrand 18 auf, welcher den Spalt zwi- 
schen Dosenrumpf und Deckel nach oben abdeckt 
und die federnden Lappen 6 unzuganglich macht 
Im Schnitt ist ebenfalls ersichtlich, wie die Karton- 
einlage 11 in den Kunststoffrand 7 des Deckels ein- 
gesetzt Ist. Vorzugsweise Ist dieser Kartonelnsatz 
mittels einer oder mehrerer Klebe- oder Schweiss- 
stelfen mit dem Rand 7 verbunden. 

Fig. 3 zeigt einen Teiischnitt durch eine alternati- 
ve AusfOhrungsform eines Deckels ohne Kartoneln- 
satz. Hier befindet sich der Falz 16' und ebenso die 
Klappe 11a in der zentralen Flachen des Deckels, 
welche aus dem gleichen Kunststoffmaterial wie der 
Deckelrand 7 besteht. 

Fig. 4 zelgt den Zuschnitt eInes Dosenrumpfes 3 
fur eine leicht konische Dose. Der Zuschnitt ist mit 
zwei Perforationen versehen, die bei der fertigen 
Dose einander gegenuberliegen. Am oberen Rand 
sind die federnden Lappen 6 dargestellt, die um die 
Falzstelle 18 nach innen geklappt werden, damit sie 
bezugllch der Dosenwand einen spitzen Winkel bil- 



den. Zur Bildung des Dosenrumpfes werden die ge- 
genuberllegenden Breitseiten 19 und 20 des Zu- 
schnittes mit einer Schweissnaht verbunden. Die 
leicht gekrummten Grenzllnien riihren davon her, 

5 dass der Dosenrumpf im vorliegenden Fall streng- 
genommen die Oberflache eines Kegelstumpfs dar- 
stellt (konische Form). 

Fig. 4A stellt den gleichen Zuschnitt wie Fig. 4 
dar, er umfasst jedoch auch ein durch die Sollrelss- 

10 stelle 21 und den Reissiappen 22 definiertes Auf- 
reissteil 23 fur die Erstoffnung. 

PatentansprQche 

15 1. Verpackungsdose bestehend aus einem Bo- 
den (2), einem Dosenrumpf (3) und einem passen- 
den Deckel (4), dadurch gekennzeichnet, dass der 
obere Rand (5) des Dosenrumpfs (3) eine Vielzahl 
in Richtung des Doseninnern gefaltete, federnde 

20 Lappen (6) aufweist, und der Deckel (4) einen 
Rand (7) besitzt, an welchem eine der Grosse der 
Lappen angepasste, von der Deckel ebene nach 
aussen gerichtete Nut (8) vorhanden ist, die zum 
Einrasten der Lappen (6) dient, wodurch der Deckel 

25 beim Aufsetzen auf die Dose festgehalten wird, und 
am Dosenrumpf (3) mindestens eine Sollreissstelle 
(10, 21) vorhanden Ist 

2. Verpackungsdose nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie eine im wesentllchen zy- 

30 lindrlsche Form aufweist, wobei Boden (2) und 
Deckel (4) eine kreisrunde oder ovale Form besit- 
zen. 

3. Verpackungsdose nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet, dass sie die Form eines Wiirfels, 

35 eines Quaders oder eines Prismas aufweist, wobei 
Boden (2) und Deckel (4) entsprechende Umrisse 
in Form eines Rechteckes, eines Quadrates oder 
eines Polygons besitzen. 

4. Verpackungsdose nach Anspruch 1, dadurch 
40 gekennzeichnet, dass der Dosenrumpf aus be- 

schichtetem, siegelbarem Karton oder aus Kunst- 
stoff besteht. 

5. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden 

45 (2) aus Karton gefertigt ist. 

6. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel 
(4) teilweise oder vollstandig aus Kunststoff gefer- 
tigt Ist. 

60 7. Verpackungsdose nach einem der AnsprOche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Flache 
des Bodens (2) kleiner ist als diejenige des Deckels 
(4) und der Dosenrumpf (3) eine entsprechende ko- 
nische Oder verjungte Form aufweist, wodurch die 

55 Dose im offenen Zustand stapelbar ist. 

8. Verpackungsdose nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass am Dosenrumpf (3) in einem 
vorbestimmtem Abstand vom Boden (2) ein Arretie- 
rungsmittel, wie ein eingepragter Arretierungsnok- 

60 ken, angeordnet ist, damit bei gestapelten Dosen 
das gegenseitige Eindringen begrenzt und ein Ver- 
klemmen von Dosen vermieden wird. 

9. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der im Do- 

65 senrumpf eingesetzte Boden (2) durch einen Heiss- 
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Schmelzkleber (9) am Dosenrumpf, ohne dessen 
Bordelung, befestigt ist 

10. Verpackungsdose nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Dosenrumpf (4) zwei Per- 
forationslinien (10) als Sollrelssstellen aufweist, da- 5 
mit die Verpackung vor der Entsorgung durch Weg- 
reissen des Deckels, durch Teilen des Dosen- 
rumpfs und Abtrennen des Bodens auf einfache 
Weise zerkleinert werden kann. 

11. Verpackungsdose nach einem der AnsprQche io 
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel 

aus Kunststoff geformt Ist und einen Einsatz (11) 
aus Karton aufweist. 

12. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 

1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel 15 
(4) eine Perforation (12) aufweist, welche entlang 
der vorgesehenen Offnung zur Entnahme des Inhal- 
tes und einer Griffoffnung (13) verlauft. 

13. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 

1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Dosen- 20 
rumpf (3) aus einem Zuschnitt aus einem Kunst- 
stoffilm besteht, von welchem die beiden gegen- 
uberllegenden Breitseiten (19, 20) durch eine 
Schweissnaht (14) verbunden sind. 

14. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 25 
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunst- 
stofflelle aus PET, PVC, PP Oder OPS bestehen. 

15. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 
1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass sie am 
oberen Rand des Dosenrumpfes 5 bis 8 federnde 30 
Lappen (6) aufweist und das Verhaltnis der Lange 
eines Lappens zum Zwischenraum zwischen zwei 
Lappen 4 bis 8:10 betragt. 

16. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 

1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass sie am 35 
oberen Rand des Dosenrumpfes 12 bis 25 federn- 
de Lappen (6) aufweist und das Verhaltnis der Lan- 
ge eines Lappens zum Zwischenraum 12 bis 17:10 
betragt. 

17. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 40 
1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass im Dosen- 
rumpf (3) eine Sollreissstelle (21) vorhanden ist, die 

sich in der Nahe des oberen Dosenrandes befindet, 
und ein Reisslappen (22) so angeordnet ist, dass 
die Sollreissstelle in der Nahe des oberen Randes 45 
des Dosenrumpfes (3) leicht aufgetrennt werden 
kann, um eine leichte Offnung des Deckels zu er- 
moglichen. 

18. Verpackungsdose nach einem der Anspruche 

1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass im Dosen- 50 
rumpf (3) eine Sollreisssteile (21) vorhanden ist, die 
im wesentlichen parallel zum oberen Dosenrand 
verlauft, eine Lange von einem Achtel bis einem 
VIertel des Dosenumfangs besitzt und einen Ab- 
stand zum Dosenrand aufweist, der bis max. der 55 
doppelten Breite der Lappen (6) entspricht, wobei 
die Sollreissstelle (21) am einen Ende zum Dosen- 
rand gefuhrt ist und am anderen Ende in einen 
Reisslappen (22) mundet, und dadurch ein Auf- 
reissteil (23) fur die Erstoffnung gebildet wlrd. 60 
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